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EF F I C I E N CY

Reduced Downtime

AVANTAGES

Voir les autres solutions  
de renouvellement pour le pressage

• SIMPLICITÉ : remplacement des tampons et des maxi-tampons par un seul opérateur

• VITESSE : réduction des temps d'arrêt de la ligne, ce qui permet d’augmenter par conséquent la production 

journalière

• SÉCURITÉ TOTALE : chargement et déchargement des tampons en toute sécurité et en mode semi-automatique

CHARIOT 
REMPLACEMENT TAMPONS
SACMI for efficiency

Le CE 50 T est une machine à entraînement électrique téléguidée par le biais 
d’une console, permettant de remplacer les tampons facilement, rapidement 
et en toute sécurité et s’adaptant particulièrement aux presses de grande et 
de moyenne taille. 

Le CE 50 T est la solution idéale pour remplacer les tampons pesant jusqu'à 
600 kg et d'une taille maximale de 2000x1300 mm.
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CHARIOT REMPLACEMENT TAMPONS
Fiche technique

Le chariot électrique CE 50 T est équipé d'un dispositif mécanique qui, associé à un système d’accrochage, permet 
de remplacer facilement les différents types de tampons en les prenant et en les déposant directement sur les 
europalettes. Lors de l’enlèvement du tampon de la presse, l'europalette vide est déjà mise en place sur le chariot, 
tandis que les nouveaux tampons seront prélevés, en fonction de la taille des éléments, sur des europalettes déjà 
présentes sur la machine ou placées dans des zones de stockage. La marche, dont la vitesse est automatiquement 
ajustée en fonction du changement de direction, est contrôlée par télécommande afin de rendre l’opérateur du 
véhicule indépendant et d'améliorer la visibilité pour permettre le positionnement correct du chariot sur les butées 
fixes - déjà présentes sur les presses CRS - à installer sur les autres types de presses. Une fois l'installation 
terminée, le chariot est placé à côté du banc de presse, afin de procéder au levage électrique du tampon accroché 
par le biais d’un dispositif électro-hydraulique spécialement prévu à cet effet. Une fois levé par la presse, le tampon 
est soigneusement déposé sur l'europalette vide, qui a déjà été placée sur le chariot. La séquence peut être répétée 
pour compléter l’enlèvement / le remplacement de plusieurs tampons.


